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Parameter und Einstellungen

Basisparameter fir Nachweise

Sicherheitsbeiwerte

Gamma-M1 Sicherheitsbeiwert
Gamma-M2 Sicherheitsbeiwert

Standardverschieblichkeit

Diese Standardverschieblichkeit wird fiir alle Stabe genutzt, sofern Sie keine Anderungen in den

Einstellungen bestimmter Stabe vornehmen. Der Verschieblichkeitstyp wird zum Berechnen der
Knickbeiwerte verwendet.

Y-Y AKTIVIERT: Die Verschieblichkeit der Stabe ermdglicht das Knicken
um die Y-Y-Achse.

DEAKTIVIERT: Die Verschieblichkeit der Stébe fiir das Knicken um
die Y-Y-Achse ist nicht gegeben.

Z-Z AKTIVIERT: Die Verschieblichkeit der Stabe ermdglicht das Knicken
um die Z-Z-Achse.

DEAKTIVIERT: Die Verschieblichkeit der Stébe fur das Knicken um
die Z-Z-Achse ist nicht gegeben.

Nur elastischer Ist diese Option aktiviert, werden alle Stabe nur im elastischen
Nachweis Nachweis bewertet — es erfolgt kein Schubbeulnachweis.

Nur Ist diese Option aktiviert, wird nur der Querschnittsnachweis
Querschnittsnachweis durchgefihrt. Der Stabilitdétsnachweis wird nicht durchgefuhrt.

Knicklangen-Beiwerte ky, kz

Hdéchstwert k beschrankt den berechneten Wert fir k auf diesen Héchstwert.
Hochstschlankheit Wenn die Schlankheit des gepriften Stabes diesen Wert
Uberschreitet, fugt das Programm eine Warnung in der Ausgabe ein.
2Knickbeiwerte Gemal Eingabe
zweiter Ordnung Die Knickdaten werden in der Untersuchung zweiter Ordnung mit den
Definitionswerten angenommen.
Alles unverschieblich
Die Gesamtstruktur wird als unverschieblich behandelt.

Ermittlung von xs fur unbekannte Knickfigur
Der Wert xs entspricht dem Abstand vom untersuchten Querschnitt zu einem einfachen Auflager
oder Contra-Biegungspunkt der

Verformungskurve fur elastisches Knicken der zentrischen Normalkraft. Sofern die Knickfigur
unbekannt ist, kann der Wert auf zwei Arten bestimmt werden.

Halbe Knicklange nutzt die halbe Knicklénge als Wert flr xs.

ansetzen

Gemal EN 1999- bestimmt den Wert fir xs gemalf der genannten Formel aus der Norm.
1-1 Formel (6.71)
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Ermittlung von xs fur bekannte Knickfigur
Sofern die exakte Knickfigur bekannt ist, kann der Wert ebenfalls auf zwei Arten bestimmt

werden.

Halbe Knicklange nutzt die halbe Knicklange als Wert fur xs.

ansetzen

GemaR bestimmt den Wert fir xs aus dem Knicklastfall.

Knicklastfall

Biegeknick wird Ist diese Option gewahlt, wird kein Knicknachweis durchgefiihrt. Im
bei der Analyse Stabilitaétsnachweis wird nur der BDK-Nachweis durchgefihrt.

nach Th.11.0.

bertcksichtigt

Geristnachweis Nur verfiigbar, wenn die Funktionalitat ,Gerust" aktiviert ist.

auf Ist sie aktiviert, wird der Stab gemaR EN 12811-1, Gerilistnachweis flr
Kreishohlprofile Hohlprofile*, gepruft.

und numerisch Handbuch zu den theoretischen Grundlagen beachten.

definierte

Querschnitte

anwenden

So passen Sie die Basisparameter fir Nachweise an:
1. Offnen Sie den Dienst Aluminium ...
a. entweder Uber die Baummendifunktion Aluminium
b. oder tuber die Menufunktion Baum > Aluminium.
Waéhlen und 6ffnen Sie die Funktion Stabe > Einstellungen.
Wabhlen Sie im neuen Dialog das Register Nachweise.
Geben Sie die erforderlichen Werte ein und wahlen Sie die passenden Optionen.
Bestatigen Sie mit OK.

abrwn

Parameter fur Relativverformungen

Die maximal zulassige Relativverformung kann fiir die verschiedenen 1D-Teile-Typen separat
eingestellt werden:

e allgemeiner Stab
Stab
Stutze
Giebelstitze
Hilfsstitze
Sparren
Pfette
Dachverband
Wandverband
Gurtstab
Fachwerkstab
Fachwerkdiagonale
Plattenrippe

So andern Sie die Parameter der Relativverformung:
1. Offnen Sie den Dienst Aluminium ...
a. entweder Uber die Baummenufunktion Aluminium
b. oder Uber die MenUlfunktion Baum > Aluminium.
2. Wahlen und 6ffnen Sie die Funktion Stabe > Einstellungen.
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3. Wahlen Sie im neuen Dialog das Register Relativverformung.
4. Geben Sie die erforderlichen Werte ein und wahlen Sie die passenden Optionen.
5. Bestatigen Sie mit OK.

Einstellen von Alternativwerten

Dieses Register enthalt eine Tabelle mit Optionsschaltflachen. So kénnen Sie zwischen dem
Standardverfahren und einer Alternative zum Berechnen bestimmter Parameter wéahlen.
AuRerdem zeigt die Tabelle den Bezug auf jeden einzelnen Parameter der EC9.

Normalerweise werden alle Parameter anhand des Standardverfahrens berechnet.

Einige Parameter in der Tabelle sind grau (deaktiviert), da sie von einem anderen Parameter der
Tabelle abhangig sind. Es wére nicht logisch, fur den einen Parameter das Standardverfahren
und fiir den anderen das Alternativverfahren zu nutzen.

So wahlen Sie Alternativwerte fur Parameter:

1. Offnen Sie den Dienst Aluminium ...
a. entweder Uber die Baummendifunktion Aluminium
b. oder tuber die Menufunktion Baum > Aluminium.
Wabhlen und 6ffnen Sie die Funktion Stéabe > Einstellungen.
Wabhlen Sie im neuen Dialog das Register Alternativwerte.
Geben Sie die erforderlichen Werte ein und wahlen Sie die passenden Optionen.
Bestatigen Sie mit OK.

arLOD

Nationaldokument: Anhang

Dieses Register zeigt alle Parameter, die im Anhang des Nationaldokuments definiert sind.
AuRerdem zeigt die Tabelle den Bezug zur EC9.

So andern Sie die Parameter aus dem Nationaldokument:

1. Offnen Sie den Dienst Aluminium ...
a. entweder Uber die Baummendifunktion Aluminium
b. oder tber die Menufunktion Baum > Aluminium.
Wabhlen und 6ffnen Sie die Funktion Stabe > Einstellungen.
Wabhlen Sie im neuen Dialog das Register Nationaldokument - Anhang.
Geben Sie die erforderlichen Werte ein und wahlen Sie die passenden Optionen.
Bestatigen Sie mit OK.

arwd

Knick-Standardwerte

Die Knick-Standardwerte kommen zum Einsatz, wenn ein neues Aluminium-1D-Teil ins Projekt
eingefugt wird. Neue Stébe verwenden diese Standardparameter. Sie kdnnen diese Parameter
naturlich verandern und einem Stab andere Werte zuweisen.

Beziehungen der Knicksysteme

zz ist die Systemléange fir Knickfiguren um die lokale zz-Achse
(schwache Achse). Es ist normalerweise die Lange zwischen den in
Richtung der lokalen yy-Achse versteiften Punkten.

yz ist die Systemlange fir Drillknicken. Dies ist die Lange zwischen den
Torsionsfesthaltungen.
It ist die Systemléange fiur Biegedrillknicken. Es ist normalerweise die

Lange zwischen den in yy-Richtung versteiften Punkten (= Lange
zwischen den Langsfesthaltungen).
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Beziehungen der Systeme fur Relativverformungen

defy ist die Systemlange fir Verformungen in Richtung der lokalen yy-
Achse (starke Achse).

defz ist die Systemléange fur Verformungen in Richtung der lokalen zz-
Achse (schwache Achse).

Beiwert ky Ermitteln
Der Wert fir den Beiwert ky wird im Programm berechnet.
Beiwert
Sie kdnnen den Wert eingeben.
Lange
Sie geben die Knickléange direkt ein.
Beiwert kz wie vor, jedoch fur den Beiwert kz
Einfluss der

Dieses Feld ist fir den Biegedrillknick-Nachweis relevant. Es dient
zum  Berucksichtigen  der negativen Lasten in  den
Momentenbeiwerten fir BDK.

Negative Lasten sind Lasten, die Giber dem Niveau des Stab-
Schubmittelpunkts wirken und sich mit dem Stab beim Knicken frei zur
Seite bewegen kdnnen (was zu einem stérenden Effekt fuhrt).

Lastposition

So passen Sie Knick-Standardwerte an:
1. Offnen Sie den Dienst Aluminium ...
a. entweder Uber die Baummenufunktion Aluminium
b. oder tUber die Menufunktion Baum > Aluminium.
Wabhlen und 6ffnen Sie die Funktion Stabe > Einstellungen.
Wabhlen Sie im neuen Dialog das Register Knick-Standardwerte.
Geben Sie die erforderlichen Werte ein und wahlen Sie die passenden Optionen.
Bestatigen Sie mit OK.

arwd

Member settings

The user may define parameters for each member in the structure separately. The parameters
defined in this way are called "member data".

Name Defines the name of member data.

Section This item allows the user to decide whether the

classification classification of cross-section should be
performed automatically by the program or whether
the user takes the responsibility of
classification.

Elastic check IT this option is ON, only the elastic check is

only carried out.

Section check IT this option is ON, only the section check is

only carried out.

Field

This group of items provides for the definition of an interval where
the adjusted data are valid.

Position The interval can be defined iIn relative or absolute
coordinates.
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From begin Defines the distance from the beginning of the
member from which the member data become valid.

From end Defines the distance from the end of the member
from which the member data stop to be valid.

The procedure to adjust the aluminium member data

1. 1. Open service Aluminium:
a. a. either using tree menu function Aluminium,
b. b. or using menu function Tree > Aluminium.

Select function Beams > Aluminium member data and open it.
Type required values and select appropriate options.
Confirm with [OK].

Select the member where the data are to be defined.

. End the function.

OO WN
OO WN

Daten fir Querschweil3ndhte

Querschweil3nahte schwachen einen Stab lokal und kénnen sich daher stark auf den
kombinierten Querschnitts-/Stabilitdtsnachweis auswirken. Sie kdnnen als zusétzliche Daten
definiert werden.

Name \| gibt den Namen der Daten an.

HAZ-Daten (Heat Affected Zones = von der Hitze beeintrachtigte/beeinflusste Bereiche)

Schweil3technik MIG

MIG-Verfahren (MIG: Metall-Inertgas-Schweil3en)

TIG

TIG-Verfahren (TIG: WIG: Wolfram-Inertgas-Schweif3en)
SchweilRmaterial Sie kdnnen das passende Schweilimaterial auswahlen.
Temperatur Standard: 60 °C.

Wertebereich: 60-120 °C.

Hinweis: Die im Dialog verwendete Einheit ist von den Einstellungen
unter Einstellung > MalRReinheiten abhéangig.

Weitere Informationen finden Sie in EN 1999-1-1:2007 Artikel 6.1.6.3.

Hinweis: Die Anzahl der Warmepfade muss hier nicht angegeben werden. Warmepfade werden fir
Kehlndhte bendtigt (zum Beispiel SchweiRnahte zwischen zwei im 90-Grad-Winkel aufeinander stehenden
Platten). QuerschweilRndhte sind jedoch per definitionem stets Stumpfnéahte bendtigt (zum Beispiel

SchweilRnahte zwischen zwei im 0-Grad-Winkel zueinander stehenden Platten).

Weitere Informationen finden Sie in EN 1999-1-1:2007 Artikel 6.1.6.3.

Geometrie
Diese Parametergruppe legt die Lage der Schweil3naht oder Schweil3ndhte auf einem 1D-Teil
fest.
Position x definiert die Lage der Schwei3naht.

Falls mehr als eine Schweil3naht eingesetzt wird, bestimmt dieser
Wert die Lage der ersten Schweil3naht.
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Koordinaten-
Definition

Sie kdnnen die Lage in absoluten oder relativen Koordinaten
eingeben.

Ursprung

gibt an, ob der Abstand vom Anfang oder Ende des Stabes gemessen
wird.

Wiederh.

legt die Anzahl der Schweil3néhte fest.

Diese Anzahl enthalt die SchweilZnaht am Anfang und am Ende des
definierten Intervalls. Falls die Anfangs- oder Endnaht nicht enthalten
ist, ist die tatséchliche Anzahl definierter Schwei3ndhte um 1 oder 2
geringer als der hier definierte Wert.

GleichmaRig

AKTIVIERT: Die Schweil3ndhte sind gleichmafiig tber die Stablange
verteilt.

DEAKTIVIERT: Der folgende Parameter (Delta x) gibt den Abstand
zwischen den benachbarten Schwei3néhten an.

Delta x

gibt den Abstand zwischen benachbarten Schweil3néhten an.

Am Anfang

AKTIVIERT: Die erste Schweil3naht ist definiert.
DEAKTIVIERT: Die erste Schweil3naht ist nicht enthalten.

Am Ende

AKTIVIERT: Die letzte SchweifRnaht ist definiert.
DEAKTIVIERT: Die letzte Schwei3naht ist nicht enthalten.

So passen Sie Daten fur Querschweil3nahte an:

1. Offnen Sie den Dienst Aluminium ...
a. entweder Uber die Baummenufunktion Aluminium
b. oder tber die Menifunktion Baum > Aluminium.

Wahlen und 6ffnen Sie die Funktion Stabe > Stabilitatsnachweisdaten >
Geben Sie die erforderlichen Werte ein und wahlen Sie die passenden Optionen.

Wahlen Sie den Stab aus, fiir den die Daten definiert werden sollen.

2.
Querschweillnahte.
3.
4. Bestatigen Sie mit OK.
5.
6. Beenden Sie die Funktion.

Teile-Knickdaten

Diese Parametergruppe legt fest, woher die Teiledaten fur das Knicken kommen.

Name gibt den Namen der Daten an.

Stabmaterial zeigt an, fur welches Material die Daten definiert werden.
Knickbeiwerte ky, wabhlt die Quelle der Knickdaten aus (siehe unten).

kz oder

Knicklangen

Alle anderen und wahlt die Quelle anderer Knickdaten und der BDK-Daten aus (siehe
BDK-Beiwerte unten).

Die Daten kénnen aus drei verschiedenen Quellen stammen. Wir geben hier einen kurzen
Uberblick Gber alle Méglichkeiten.

aus Standardanalyse

Die Beiwerte werden anhand der Standardberechnung bestimmt. Das Programm erzeugt fiktive
Lastfalle und verwendet die Ergebnisse zum Berechnen (Schatzen) der Knickbeiwerte. Diese
ermittelten Beiwerte dirfen nicht als absolute Wahrheit behandelt werden. Sie sollten sie
stattdessen prifen und entscheiden, ob die Angaben zur untersuchten Lage passen.

aus Stabilitatsanalyse

Die Beiwerte werden aufgrund der Stabilitdtsberechnung ermittelt. Diese muss daftir natirlich
bereits durchgeflihrt worden sein.
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Standard aus BIBL-Manager

Die Daten werden aus dem Bibliotheksmanager fiir Knickdaten gelesen.

Jeder Stab (aus einem beliebigen Material) besitzt einige Eigenschaften, die nach dem
Auswahlen des Stabes im Eigenschaftsfenster angezeigt werden kdnnen. Eine davon lautet
Knick- und Systemlangen. Dort kénnen Sie den benétigten Knickdatensatz im
Bibliotheksmanager fir Knickdaten auswahlen.

Benutzereingabe
Sie kdnnen alle benétigten Beiwerte direkt eingeben.

Benutzereingabe fir die Beiwerte ky, kz sowie die Knicklangen

Beziehungen der Knicksysteme

zz yy
Das Knicksystem fir das Knicken um die zz-Achse entspricht dem

System fiir die yy-Achse.
zz
Fir die zz-Richtung existiert ein eigenes Knicksystem.

yz yy

Das Knicksystem fur den Drillknick (zy-Richtung) entspricht dem
Knicksystem fur die yy-Achse.

zz

Das Knicksystem fir den Drillknick (zy-Richtung) entspricht dem
Knicksystem fur die zz-Achse.

yz

Fur das Drillknicken (yz-Richtung) existiert ein eigenes Knicksystem.

Beiwerte

Beiwert ky Ermitteln

Der Beiwert ky wird im Programm berechnet.
Beiwert

Der Beiwert wird vom Benutzer eingegeben.
Lange

Sie geben die Knickléange direkt ein.

Beiwert kz Ermitteln
Beiwert

Lange

Versch. yy Gemal Aluminium > Stabe > Einstellungen
Ja

Nein

Versch. zz Gemal Aluminium > Stabe > Einstellungen
Ja

Nein
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Benutzereingabe weiterer Knickparameter und BDK-Beiwerte

Beziehungen der Knicksysteme

yy

Y44

It

Beiwerte

Einfluss der
Lastposition

Dieses Feld ist fur den Biegedrillknick-Nachweis relevant. Es dient
zum  Berucksichtigen  der negativen Lasten in  den
Momentenbeiwerten fir BDK.

Negative Lasten sind Lasten, die Giber dem Niveau des Stab-
Schubmittelpunkts wirken und sich mit dem Stab beim Knicken frei zur
Seite bewegen kdnnen (was zu einem stérenden Effekt fuhrt).

Mcr

Ermittelt

Benutzereingabe

Vorkrimmung

eo dy

Folgende Optionen auf Normbasis stehen zur Verfiigung:

e Vorkrummung gemall Norm: Elastisch (die Vorkrummung wird
gemal den Normvorgaben ermittelt)

e Vorkrimmung gemaR Norm: Plastisch (die Vorkrimmung wird
gemal’ den Normvorgaben ermittelt)

e Vorkrimmung gemafRy Norm: Elastisch — nur wenn erforderlich (die
Vorkrimmung wird gemaf den Normvorgaben ermittelt, wenn dies
ausdriicklich gefordert wird)

e Vorkrimmung gemafRy Norm: Plastisch — nur wenn erforderlich (die
Vorkrimmung wird gemafl den Normvorgaben ermittelt, wenn dies
ausdricklich gefordert wird)

e ohne Vorkrimmung

¢ manuelle Eingabe der Vorkrimmung

eo dz

siehe oben

Knicksystem

X Diagonalen

Wenn X Diagonalen aktiviert ist, wird der Knickbeiwert geman
DIN18800 Teil 2, Tabelle 15 berechnet (siehe Stahl-Normnachweis:
Theoretischer Hintergrund, Berechnung der Knickbeiwerte), sofern der
Stab die Vorgaben aus dem Kapitel erfiillt.
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Verwdlbungstest

(nur zur Information; Andern ist nur im Knicklangenmanager moglich)
Bei aktivierter Option wird ein Verwdlbungstest fir den Stab
durchgefihrt. Die Endbedingung fur die Verwolbung (frei, starr) kann
fur jedes Stabende separat gewahlt werden. Die Ausfilhrung des
Verwdlbungstests wird unter Stahl-Normnachweis: Theoretische
Grundlagen, Verwdlbungstest beschrieben.

So passen Sie Stab-Knickdaten an:

1. Offnen Sie den Dienst Aluminium ...
a. entweder Uber die Baummenufunktion Aluminium
b. oder Uber die Menlfunktion Baum > Aluminium.

N

ogsw

Wahlen und 6ffnen Sie die Funktion Stabe > Stabilitdtsnachweisdaten > Stab-
Knickdaten.

Geben Sie die erforderlichen Werte ein und wahlen Sie die passenden Optionen.
Bestatigen Sie mit OK.

Wahlen Sie den Stab aus, fur den die Daten definiert werden sollen.

Beenden Sie die Funktion.

Einstellungen fur Biegedrillknicken

BDK-Festhaltungen sind Verstarkungen am oberen oder unteren Flansch eines Stabes, die ein
Biegedrillknicken verhindern sollen. Die Oberseite wird durch die positive, lokale z-Achse des
Querschnitts bestimmt. Bei positivem My (und damit Druck auf der Oberseite) wird die BDK-
Lange (und das zugehorige Moment) also durch die Position der Steifen auf der Oberseite
berechnet. Die Unterseite wird durch die negative, lokale z-Achse des Querschnitts bestimmt.
Bei negativem My (und damit Druck auf der Unterseite) wird die BDK-Lange (und die
zugehorigen Momentenbeiwerte) also durch die Position der Steifen auf der Unterseite
berechnet. Wenn keine BDK-Steifen definiert sind, werden die Werte aus dem Dialog

.Knickdaten“ verwendet.

Name legt den Namen der Festhaltung fest.

Position z legt die Position in Z-Richtung fest, also die Ober- oder Unterseite.
Geometrie

Position x definiert die Lage der Festhaltung.

Falls mehr als eine Festhaltung eingesetzt wird, bestimmt dieser Wert
die Lage der ersten Festhaltung.

Koordinaten-

Sie kdnnen die Lage in absoluten oder relativen Koordinaten

Definition eingeben.

Wiederh. legt die Anzahl der Festhaltungen fest.
Diese Anzahl enthalt die Festhaltung am Anfang und am Ende des
definierten Intervalls. Falls die Anfangs- oder Endfesthaltung nicht
enthalten ist, ist die tatséchliche Anzahl definierter Festhaltungen um 1
oder 2 geringer als der hier definierte Wert.

GleichmaRig AKTIVIERT: Die Festhaltungen sind gleichmaRiig tber die Stablange
verteilt.
DEAKTIVIERT: Der folgende Parameter (Delta x) gibt den Abstand
zwischen den benachbarten Festhaltungen an.

Delta x gibt den Abstand zwischen benachbarten Festhaltungen an.

Am Anfang AKTIVIERT: Die erste Festhaltung ist definiert.

DEAKTIVIERT: Die erste Festhaltung ist nicht enthalten.
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Am Ende

AKTIVIERT: Die letzte Festhaltung ist definiert.
DEAKTIVIERT: Die letzte Festhaltung ist nicht enthalten.

So passen Sie die BDK-Daten an:

1. Offnen Sie den Dienst Aluminium ...
a. entweder Uber die Baummendufunktion Aluminium
b. oder Uber die Menifunktion Baum > Aluminium.

Wahlen und 6ffnen Sie die Funktion Stabe > Stabilitatsnachweisdaten > BDK-
Geben Sie die erforderlichen Werte ein und wéhlen Sie die passenden Optionen.

Wahlen Sie den Stab aus, fur den die Daten definiert werden sollen.

2.
Festhaltungen.
3.
4. Bestatigen Sie mit OK.
5.
6. Beenden Sie die Funktion.

Einstellungen fur Steifen

Stegsteifen dienen zum Verhindern von Schubbeulen, einem Versagensfall bei hohen und
schlanken Querschnitten (diinnen Stegen).

Name legt den Namen der Steife fest (oder des Steifensatzes).
Steifen

Material bestimmt das Material fur Steifen.

Dicke legt die Dicke der Steifen fest.

Verkleinern Die tatséachliche Steifengréf3e kann um einen bestimmten Wert (z. B.
einen Millimeter) auf jeder Seite verringert werden, damit die Steife
problemlos zwischen die Flansche passt.

Geometrie
Position x legt die Lage in X-Richtung (l&ngs) fest.

Koordinatendefinition

definiert das Koordinatensystem, in dem der Wert Position X
eingegeben wird.

Wiederhol. gibt an, wie oft die Steife wiederholt wird.
GleichmaRig legt fest, dass die Steifen im gleichmé&Rigen Abstand platziert
werden.
Delta x gibt den Abstand zwischen einzelnen Steifen an.
Dieser Punkt ist nur verfugbar, wenn Wiederhol. gro3er als 1 ist.
Am Anfang gibt an, ob die erste Steife benutzt werden soll.
Am Ende gibt an, ob die letzte Steife benutzt werden soll.

So passen Sie die Steifen an:
1. Offnen Sie den Dienst Aluminium ...
a. entweder Uber die Baummenufunktion Aluminium
b. oder tber die Menlfunktion Baum > Aluminium.
2. Wabhlen und 6ffnen Sie die Funktion Stabe > Stabilitatsnachweisdaten > Steifen.
3. Geben Sie die erforderlichen Werte ein und wahlen Sie die passenden Optionen.

10
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4. Bestatigen Sie mit OK.
5. Wahlen Sie den Stab aus, fiir den die Daten definiert werden sollen.
6. Beenden Sie die Funktion.

Definieren von Trapezblechen

Name legt den Namen des Trapezblechs fest.
Moment | ist das Tragheitsmoment (d. h. das zweite Flachenmoment) pro
Lange.
K1+ ist der Beiwert K1 fur eine positive Lage.
K2 + ist der Beiwert K2 flir eine positive Lage.
K1 - ist der Beiwert K1 fiir eine negative Lage.
K2 - ist der Beiwert K2 firr eine negative Lage.
Geometrie
A Mal3 A: Siehe Abbildung unten.
B MaR B: Siehe Abbildung unten.
C Mal C: Siehe Abbildung unten.
D MalR D: Siehe Abbildung unten.
Dicke ist die Blechdicke.
Nenndicke Die Nenndicke ist der Prufwert, die Dicke dagegen die tatsachliche

Dicke des Querschnittsbleches. Dieser Wert wird NUR flr
Verbundbalken-Nachweise verwendet. In normalen Stahlnachweisen
findet er keine Anwendung.

Der Dialog zum Definieren von Trapezblechen ist fir Stahl- und
Aluminiumstrukturen identisch, daher ist dieser Wert auch hier
vorhanden. Er hat fir Aluminiumstrukturen jedoch keinerlei
praktische Bedeutung.
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So definieren Sie ein neues Trapezblech:
1. Offnen Sie den Datenbankmanager fiir Trapezbleche ...
a. entweder Uber die Baummenifunktion Bibliothek > Trapezbleche
b. oder Uber die Menufunktion Bibliotheken > Trapezbleche.
Klicken Sie auf die Schaltflache Neu, um ein neues Trapezblech zu erstellen.
Ein neues Trapezblech wird zur Liste der definierten Trapezbleche hinzugefugt.
Klicken Sie auf die Schaltflaiche Bearbeiten, um seine Eigenschaften zu andern.
Tragen Sie die Parameter ein.
Bestétigen Sie mit OK.
SchlieBen Sie den Datenbankmanager.

Nooabkwh

Hinweis: Neue Trapezbleche werden in einem sogenannten erstellt. Der
Datenbankmanager kann nicht nur zum Definieren neuer Trapezbleche, sondern auch zum Bearbeiten

bestehender Bleche, zum Léschen nicht mehr bendtigter Definitionen und andere Verwaltungsaufgaben
in Verbindung mit der Trapezblechdatenbank verwendet werden.

AuRerdem missen Sie weitere Einstellungen vornehmen, um das Trapezblech in einem
Strukturmodell zu verwenden.

Einstellungen fur Trapezbleche

Trapezbleche warden tber folgende Komponenten definiert:
e grundlegende geometrische Parameter
e Einstellungen zum Positionieren in einem Modell

Fir Trapezbleche stehen folgende Einstellungen zur Verfigung:

Name legt den Namen flr die Trapezblecheinstellungen fest.

Trapezblechbibliothek Typ des definierten Trapezblechs

k Der Wert fur den Beiwert k hangt von der Anzahl der
Trapezbleche ab:
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Parameter und Einstellungen

k =2 fur 1 oder 2 quer verlaufende Trapezbleche
k = 4 fur 3 oder mehr Trapezbleche

Trapezblechlage

Die Lage des Trapezblechs kann positiv oder negativ sein.

Positiv bedeutet, dass das Trapezblech so montiert wird, dass
die obere Seite breiter ist.

Negativ bedeutet, dass das Trapezblech so montiert wird, dass
die untere Seite breiter ist.

Schraubenposition Schrauben kénnen sich an der Ober- oder Unterseite des
Trapezblechs befinden.
Schraubenabstand Schrauben kénnen entweder
in jeder Rippe (also ,br") oder
in jeder zweiten Rippe (also ,2 br") zum Einsatz kommen.
Rahmenabstand ist der Abstand der Rahmen, also die Spannweite der

Querverbindungen.

Trapezblechlange

ist die Lange der Querverbindung.

Geometrie
Position x1 bestimmt den Anfangspunkt des Trapezblechs auf dem Stab.
Position x2 bestimmt den Endpunkt des Trapezblechs auf dem Stab.

Koordinatendefinition

definiert das Koordinatensystem, in dem der Wert Position X
eingegeben wird.

Ursprung

definiert den Ursprung, von dem aus die Position x gemessen
wird.

So passen Sie Trapezbleche an:
1. Offnen Sie den Dienst Aluminium ...
a. entweder Uber die Baummenufunktion Aluminium
b. oder tber die Menlfunktion Baum > Aluminium.

ook wnN

BDKII-Teiledaten

Wabhlen und 6ffnen Sie die Funktion Stabe > Stabilitdtsnachweisdaten > Trapezbleche.
Geben Sie die erforderlichen Werte ein und wahlen Sie die passenden Optionen.
Bestatigen Sie mit OK.

Wahlen Sie den Stab aus, fir den die Daten definiert werden sollen.

Beenden Sie die Funktion.

Diese Parameter werden fur die Untersuchung zweiter Ordnung des Biegedrillknickens

verwendet.

Name gibt den Namen der Daten an.

Berechnung Wird eine Berechnung zweiter Ordnung durchgefiihrt, muss die Option
aktiviert sein. Ansonsten erfolgt keine Berechnung zweiter Ordnung.

Berechnungstyp Eigenwertproblem (Mcr) (=Berechnung von Mcr fiir BDK)

Normgemalie Analyse nach Th. II. O. — E-Nachweis (= 2. Ordnung,
einschlief3lich Verwolbungsuntersuchung, nur giltig fir DIN, ONORM
und EC3-EN)

13
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NormgemafRe Analyse nach Th. Il. O. — P-Nachweis (= 2. Ordnung,
einschlieRlich Verwolbungsuntersuchung, nur gultig fiir DIN, ONORM
und EC3-EN)

Analyse nach Th. Il. O. — allgemein (= 2. Ordnung, einschlieflich
Verwélbungsuntersuchung) (gultig fir EC3-ENV, EC3-EN, DIN,
ONORM, NEN, SIA)

Cwi

Die zusatzliche Endbedingung fir Cw (Wdolbfeder).
Verwdélbungsbedingung am Ende i (Anfang des Stabes).

Cw j

Die zusétzliche Endbedingung fir Cw (Wdlbfeder).
Verwdlbungsbedingung am Ende j (Ende des Stabes).

Cti

Die zusatzliche Endbedingung fir Ct (Torsionsfeder).
Torsionsbedingung am Ende i (Anfang des Stabes).

Ctj

Die zusatzliche Endbedingung fir Ct (Torsionsfeder).
Torsionsbedingung am Ende j (Ende des Stabes).

vO

Wenn ,Analyse nach Th. Il. O. — allgemein" gewéhlt wurde, werden die
lokalen Imperfektionen fiir vO und wO vom Anwender eingegeben.
Standardwerte:

- vO: Imperfektion (in lokaler y-Richtung) [m] = 0,0

- wO: Imperfektion (in lokaler z-Richtung) [m] = 0,0

Wenn ,Normgemafe Analyse nach Th. Il. O. — E-Nachweis" oder
.NormgemaRe Analyse nach Th. Il. O. — P-Nachweis" gewahlt wurde,
wird die Imperfektion vO gemaf den Normvorgaben ermittelt. Der Wert
fur wO betragt 0,0.

Der Wert fur vO betragt e0/2.

wO

siehe oben

Gekoppelter Balken

Gekoppelte Aktivieren Sie diese Option, um Lasten und Steifigkeit gekoppelter

Balken Balken zu beriicksichtigen.

Angriffspunkt Die Lage der Festhaltung z(Cy) oder y(Cz) richtet sich nach dem
Angriffspunkt des gekoppelten Balkens. Sie kann oben oder unten
liegen. Die Lage wird nur im Falle einer elastischen Festhaltung
berucksichtigt.

Festhaltungstyp Es stehen zwei Typen zur Verfligung: starre Festhaltungen und
elastische Festhaltungen.

C Bei Wahl der flexiblen Festhaltung muss der Federwert von lhnen

eingegeben werden.

So passen Sie die BDKII-Teile-Daten an:

1. Offnen Sie den Dienst Aluminium ...
a. entweder Uber die Baummenifunktion Aluminium
b. oder tber die Menifunktion Baum > Aluminium.

Wahlen und 6ffnen Sie die Funktion Stabe > Stabilitdtsnachweisdaten > BDKII-Teile-
Geben Sie die erforderlichen Werte ein und wahlen Sie die passenden Optionen.

Wahlen Sie den Stab aus, fir den die Daten definiert werden sollen.

2.
Daten.
3.
4. Bestatigen Sie mit OK.
5.
6. Beenden Sie die Funktion.
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Voraussetzungen fur den Nachweis

Bevor Sie einen Nachweis durchfiihren kdnnen, missen bestimmte Bedingungen erflillt sein.

1. Das Modell der untersuchten Struktur muss korrekt definiert worden sein.

2. Die Randbedingungen und Lasten fiir die realen Bedingungen der Struktur miissen definiert
worden sein.

3. Das Modell der untersuchten Struktur muss berechnet worden sein, d. h., die Schnittgré3en
und Verformungen missen bekannt sein.

Grundlagen der Nachweisfiihrung

Die Nachweisfiihrung erfolgt analog zur Ergebnisbewertung.
Sie lasst sich in folgende Schritte aufteilen:
1. Offnen des erforderlichen Dienstes
2. Auswahlen der zu prifenden Stabe
3. Auswahlen des Lastfalls oder der LF-Kombination fiir den Nachweis
4. Anpassen der Anzeigeparameter
5. Auswahlen der anzuzeigenden Grof3en
Anzeigen der Nachweisergebnisse

o ¢

Service , Nachweis"

Der bendtigte Nachweistyp kann im Baummenu des Dienstes Aluminium > Stabe gewahlt
werden. Sobald der Nachweistyp gewahlt ist, werden die entsprechenden Parameter im
Eigenschaftsfenster angezeigt.

Die meisten Nachweistypen nutzen folgende, gemeinsame Parameter:

Auswabhl Sie kdnnen die Ergebnisse fir alle oder nur fir gewahlte Stabe
anzeigen.

Lasttyp gibt an, welcher Lasttyp flr die Anzeige berlicksichtigt wird. Die
verfligbaren Lasttypen sind:
Lastfalle

Lastfallkombinationen
Ergebnisklassen

Lastfall/LF- Fir jeden genannten Lasttyp sind mehrere Eintrage (Lastfélle,
Kombination/Klasse Kombinationen, Ergebnisklassen) verfiigbar.
Filter Die Stabe, fur die Ergebnisse angezeigt werden sollen, kénnen

Uber einen Filter gewahlt werden.

Werte Far jede Ergebnisgruppe (Ausnutzung,
Feuerwiderstandsnachweis usw.) werden verschiedene GrofRen
fur die Anzeige angeboten. Wéhlen Sie die gewiinschte GroRRe

aus.
Extremwert Die numerischen  Werte kénnen an ausgewahlten
Extremwertpunkten angezeigt werden.
Zeichnen einstellen Sie kdnnen den Stil der Diagramme anpassen.
Weitere spezifische Einige  der verfugbaren  Ergebnisgruppen  (Ausnutzung,
Parameter Feuerwiderstandsnachweis  usw.) kdnnen dber weitere,

gruppenspezifische Parameter verfigen.

Teileauswahl
Die Ergebnisanzeige kann angezeigt werden fiir ...
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e alle Stabe der Struktur oder

e ausgewahlte Stabe.

Die gewlinschte Variante stellen Sie Uber die Parameter Auswahl und Filter im

Eigenschaftsfenster ein.

Auswahl

Alle zeigt die Ergebnisdiagramme fiir alle Stabe der Struktur an.

Aktuell zeigt die Ergebnisdiagramme fiir alle aktuell gewahlten Stabe an.

Erweitert zeigt nur Diagramme fur ausgewdhlte Stabe an. Dies &ahnelt der
vorherigen Option mit zusatzlichen Mdoglichkeiten. Einzelheiten
finden Sie nach der Tabelle.

Benannt ermoglicht lhnen, eine zuvor erstellte, benannte und gespeicherte
Auswahl zu wahlen.

Auswahl: Erweitert

Uber diese Option kénnen Sie die erforderlichen Stabe fiir die Ergebnisanzeige auswahlen.
Anschliel3end kénnen Sie die Auswahl aufheben. Die Ergebnisanzeigen werden jedoch
weiterhin angezeigt. Nun kdnnen Sie eine neue Auswahl treffen und den Bildschirm
aktualisieren. Das Programm bietet folgende Optionen an:

Aktuelle Auswahl verwenden

Die wéhrend der letzten Aktualisierung angezeigten Ergebnisanzeigen werden geléscht. Neue
Ergebnisanzeigen nur fir die aktuell gewahlten Stabe werden angezeigt.

Aktuelle Auswahl der vorherigen Auswahl anschlie3en

Die wéhrend der letzten Aktualisierung angezeigten Ergebnisanzeigen werden weiterhin
angezeigt. Neue Ergebnisanzeigen fiir die aktuell gewahlten Stédbe werden angezeigt.

Vorherige Auswahl verwenden

Die aktuelle Auswahl wird nicht beachtet. Die wahrend der vorherigen Aktualisierung
angezeigten Ergebnisanzeigen werden weiterhin angezeigt.

Aktuelle Auswahl von der vorherigen Auswahl subtrahieren
Falls momentan eine Ergebnisanzeige fiir einen der gewahlten Stabe angezeigt wird, wird sie
ausgeblendet. Ergebnisanzeigen fir Stébe, die sich nicht in der aktuellen Auswahl befinden,
werden weiterhin angezeigt.

Filter
Nein Es wird kein Filter benutzt.
Joker Der Satz der 1D-Teile fur die Anzeige wird Uber einen Joker-

Ausdruck (Platzhalter) definiert.

So listet der Ausdruck ,N** alle Elemente auf, deren Name mit dem
Buchstaben N beginnt. Der Ausdruck ,B??" listet alle Elemente auf,
deren Name mit dem Buchstaben B beginnt und zwei weitere
Zeichen enthalt.

Querschnitt

Anzeigen werden nur an Elementen mit dem gewahlten Querschnitt
angezeigt.

Material

Anzeigen werden nur an Elementen aus dem gewahlten Material
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angezeigt.

Layer Anzeigen werden nur an Elementen im gewahlten Layer angezeigt.

Anzeigen der Ergebnisse nach dem Andern von Nachweisparametern

Wenn die Einstellungen im Eigenschaftsfenster des Dienstes ,Nachweis" gedndert werden,
mussen die Bildschirmanzeigen gewohnlich aktualisiert werden. Weil das automatische
Aktualisieren umfangreicher Modelle sehr lange dauern kann, missen Sie die Aktualisierung der
Zeichnung bei Bedarf ausldsen.

Immer, wenn Sie eine Anderung vornehmen, die die Anzeige beeinflusst, wird der Text
Aktualisieren im Eigenschaftsfenster rot gefarbt. Er bleibt solange rot, bis Sie auf die
Schaltflache Aktualisieren bzw. Neu Zeichnen klicken.

Durchfuhren des Widerstandsnachweises

Der Widerstandsnachweis halt verschiedene Varianten bereit:
e Ausnutzung
e Querschnittsnachweis
e Stabilitatsnachweis

So fuhren Sie den Nachweis durch:

1. Offnen Sie den Dienst Aluminium ...
a. entweder Uber die Baummenifunktion Aluminium
b. oder tber die Menufunktion Baum > Aluminium.
2. Wabhlen Sie die Funktion Nachweis.
3. Wahlen Sie im Eigenschaftsfenster die anzuzeigenden Werte und passen Sie bei Bedarf
die weiteren Parameter an.
4. Die Anzeigen werden dargestellt.

Hinweis 1: Einzelheiten zum Anzeigen von Ergebnissen finden Sie im Referenzhandbuch von Scia
Engineer im Kapitel

Hinweis 2: Wenn ein Detailnachweis fir einen Einzelstab bendtigt wird, kénnen Sie das Verfahren zum
verwenden, das in diesem Buch noch beschrieben wird.

Durchfihren des Schlankheitsnachweises

Anzeigewerte
Im Schlankheitsnachweis stehen folgende Werte zur Verfiigung:

Ly Systemlange fur Knickfiguren um die y-Achse

ky Knickbeiwert (aus dem Normnachweis) fur Knickfiguren um die y-
Achse

ly Knicklange fur Knickfiguren um die y-Achse
ly =Ly * ky

Lamy Schlankheit um die y-Achse

ly: Knicklange fur Knickfiguren um die y-Achse
iy: Tragheitsradius um die z-Achse

e0,y angewandte Vorkrimmung €0, y.

Lz Systemlange fir Knickfiguren um die z-Achse

kz Knickbeiwert (aus dem Normnachweis) fir Knickfiguren um die z-
Achse

Iz Knicklénge fur Knickfiguren um die z-Achse
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lz=Lz*kz

Lam z Schlankheit um die z-Achse
Iz: Knicklange fur Knickfiguren um die z-Achse
iz: Tragheitsradius um die z-Achse

e0, z angewandte Vorkriimmung €0, z.
lyz Knicklénge lyz
BDK | Lénge fur BDK

BDK | = kBDK * L BDK

Knickbeiwert zweiter Ordnung

Der Knickbeiwert zweiter Ordnung im Schlankheitsnachweis kann wie folgt bestimmt werden:
e lineare Berechnung
e Berechnung nach Th. Il. O.

Anleitung

So fuhren Sie den Schlankheitsnachweis durch:

1. Offnen Sie den Dienst Aluminium ...
a. entweder Uber die Baummenifunktion Aluminium
b. oder tUber die MenUfunktion Baum > Aluminium.
2. Wabhlen Sie die Funktion Aluminium-Schlankheit.
3. Wahlen Sie im Eigenschaftsfenster die anzuzeigenden Werte und passen Sie bei Bedarf
die weiteren Parameter an.
4. Die Anzeigen werden dargestellt.

Hinweis: Einzelheiten zum Anzeigen von Ergebnissen finden Sie im Referenzhandbuch von Scia Engineer

im Kapitel

Durchfihren des Nachweises zur Relativverformung

Anzeigewerte

uy absolute Verformung in y-Richtung
rel uy relative Verformung in y-Richtung
Test uy Nachweiswert der Relativverformung
uz absolute Verformung in z-Richtung
rel uz relative Verformung in z-Richtung
Test uz Nachweiswert der Relativverformung

So fuhren Sie den Nachweis fur die Relativverformung durch:
1. Offnen Sie den Dienst Aluminium ...

a. entweder Uber die Baummenufunktion Aluminium
b. oder tUber die Menufunktion Baum > Aluminium.

2. Wahlen Sie die Funktion Relativverformung.

3. Wahlen Sie im Eigenschaftsfenster die anzuzeigenden Werte und passen Sie bei Bedarf

die weiteren Parameter an.
4. Die Anzeigen werden dargestellt.

Hinweis: Einzelheiten zum Anzeigen von Ergebnissen finden Sie im Referenzhandbuch von Scia Engineer

im Kapitel
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Anzeigen von Ergebnissen als Tabelle

Vorschau der Nachweisergebnisse
Die Nachweisergebnisse kénnen in Form tbersichtlicher Tabellen im Vorschaufenster angezeigt
werden.

So fligen Sie eine Tabelle mit Nachweisergebnissen ins Vorschaufenster ein:

1. Fihren Sie den erforderlichen Nachweistyp durch.
2. Wahlen Sie im Eigenschaftsfenster die gewiinschte Ausgabeart:
a. Kurz
b. Normal
c. Detailliert
3. Rufen Sie die Funktion Druck-/Vorschautabelle auf ...
a. Uber die Menufunktion Datei > Daten drucken > Druck-/Vorschautabelle,
b. Uber die Funktion Daten drucken > Druck-/Vorschautabelle in der
Symbolleiste Projekt.
4. Die Ergebnisse werden im Vorschaufenster angezeigt.

Nachweisergebnisse im Dokument
Die Nachweisergebnisse kénnen in Form tbersichtlicher Tabellen ins Dokument ausgegeben
werden. Dieses Dokument kann spéter bearbeitet werden, um den endgultigen Bericht fur den
Kunden anzupassen.

So flgen Sie eine Tabelle mit Nachweisergebnissen ins Dokument ein:

1. Fuhren Sie den erforderlichen Nachweistyp durch.
2. Wahlen Sie im Eigenschaftsfenster die gewiinschte Ausgabeart:

a. Kurz
b. Normal
c. Ausgabe

3. Rufen Sie die Funktion Tabelle ins Dokument auf ...
a. Uber die Menlfunktion Datei > Daten drucken >Tabelle ins Dokument,
b. Uber die Funktion Daten drucken > Tabelle ins Dokument in der
Symbolleiste Projekt.
4. Die Ergebnisse werden in das Dokument eingefugt.

Durchfihren von Nachweisen fur einen Einzelstab

Wenn Sie einen der folgenden Nachweise durchfiihren, kénnen Sie Detailergebnisse fir nur ein
1D-Teil anzeigen lassen.

Nachweisergebnisse fir einzelne Stabe
Nachdem Sie die Schaltflache im Bereich Einzelnachweis angeklickt haben, wird ein neuer

Dialog geoffnet.
Das Fenster sieht in etwa so aus:
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Aluminium check

G| |80 bl T defaut - default - Close |
Beam B1 |0,000 m |CS1 |EN-AW 5083 (Sheet) OH111 (0-50) |LC1 |0,2? - ﬂ M |
Basic data ECO:EN 1999 | Previous |
Pattial safety factar Gamima M1 for resistance of cross-secions (1,10 Buckiing data |
Padial safety factor Gamma M1 for resistance to instahility 110
Parial safety factor Gamma M2 for resistance in tension 1,25 £t g goefieie-t |
View
" Summary
+ Check
Material data | " Effocts
0,2% proof strength 0 1250 [(MPa
Ultirnate tensile strenath fu 2720 (MPa
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0.30_ T{100; 58; 5, 3; 6)
0.20 |
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Dialog , Einzelnachweis"
Symbolleiste ,Dokument"
= | | D []ﬁ .Iﬁ _| black and white - B Detailed v

A

Export

Einstellungen des
Dokuments

Druckereinstellung
Drucken
Kein

Seitenumbruch

Umbruch - der
Seitenbreite
anpassen

Seitenumbruch -

exportiert den Dokumentinhalt in eine externe
Datei des gewdahlten Formats.

offnet den Dialog ,Visueller Stil" zum Andern
des Layouts des aktuellen visuellen Stils.

dient zum Einstellen des Druckers.
druckt das Dokument aus.

verwendet keinen Seitenumbruch im
Dokumentenfenster. Die Tabellen werden

direkt nacheinander angezeigt.

Das Dokumentenfenster zeigt eine Vorschau
des Dokuments mit Seitenumbriichen. Die
Seitenbreite wird an die Fensterbreite
angepasst.

Wie oben, aber die Seite wird vollstandig im
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ganze Seite

Dokument
aktualisieren

Bilder
aktualisieren

Schnelle Auswahl
des visuellen Stils

Manager der

visuellen Stile

Schnelle Auswahl
des Tabellenstils

Tabellenassistent

Tabellenmanager

Dokumentenfenster angezeigt.

aktualisiert das Dokument (eventuell nach
diversen Anderungen erforderlich).

Das manuelle Aktualisieren ermdglicht ein
schnelleres Bearbeiten des Dokuments.

aktualisiert die ins Dokument eingefiigten
Bilder (eventuell nach diversen Anderungen
erforderlich).

Das manuelle Aktualisieren ermdglicht ein
schnelleres Bearbeiten des Dokuments.

wahlt den aktiven visuellen Stil aus der Liste
der verfugbaren Stile.

offnet den Manager der visuellen Stile.

wahlt den aktiven Tabellenstil aus der Liste
der verfugbaren Stile fiir die gewahlte
Tabelle.

offnet den Tabellenassistenten.

offnet den Tabellenmanager.

Grafische und Dokumentfenster

Vorschaufenster Dieses Fenster ist ein dokumentendhnliches Fenster mit
Ergebnistabellen.
Ergebnis- Unten links im Dialog sehen Sie eine einfache Zeichnung eines Stabes

/GréRenanzeige

mit der Anzeige der Ergebnisgréf3en.

Querschnitt

Der Querschnitt des untersuchten Stabes wird unten rechts im Dialog
angezeigt.

Steuerelemente

SchlieRen schlie3t den Dialog.

Weiter wahlt das nachste 1D-Teil aus dem Strukturmodell und I&dt es in den
Dialog zum Einzelnachweis.

Vorher wie vor, wahlt jedoch das vorhergehende 1D-Teil

Knickdaten offnet einen Dialog mit einer Zusammenfassung der Knickdaten. Die

Knickdaten kénnen verandert werden. In diesem Fall werden die
aktualisierten Nachweisergebnisse sofort im Dialog ,Einzelnachweis"
angezeigt.

Hinweis: Die gednderten Knickdaten werden im Projekt gespeichert. Nach dem
SchlieBen des Dialogs , Einzelnachweis" Gibernimmt das 1D-Teil im Modell also

die in diesem Dialog geanderten Daten.

Knickbeiwerte

angezeigt.

offnet einen Dialog mit einer Zusammenfassung der Knickbeiwerte.
Die Beiwerte kdnnen verandert werden. In diesem Fall werden die
aktualisierten Nachweisergebnisse sofort im Dialog ,Einzelnachweis"
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Hinweis: Die gednderten Knickdaten werden im Projekt gespeichert. Nach dem
SchlieBen des Dialogs , Einzelnachweis" Gibernimmt das 1D-Teil im Modell also

die in diesem Dialog geénderten Daten.

Ansicht Zusammenfassung

Diese Option zeigt eine kurze Zusammenfassung des Nachweises.
Nachweis

Der Nachweis wird mit mehr Details angezeigt.

Einwirkungen

Eine einfache Tabelle zeigt die Einwirkungen, denen der Stab
ausgesetzt ist.

So fuhren Sie den Einzelnachweis durch:
1. Offnen Sie den Dienst Aluminium ...
a. entweder Uber die Baummenifunktion Aluminium
b. oder Uber die Menufunktion Baum > Aluminium.
Wabhlen Sie die Funktion Nachweis.
Klicken Sie auf die Schaltflache Einzelnachweis.
Wabhlen Sie ein 1D-Teil.
Der Dialog ,Einzelnachweis" wird geoffnet.
Priifen Sie die Ergebnisse, geben Sie Daten aus, andern Sie (bei Bedarf) Parameter und
bewerten Sie das gewahlte Teil neu.
SchlieBen Sie am Ende den Einzelnachweis-Dialog.

ouhwnN

~
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